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Varf ahren wad Maschine zxm ffiderstandsnalitscliweiJSexi 
von oberflachenveredelten Stalalblechen, instesondere 
feuerverzinkten StalLLtlechen 



Zusatzpatent zum Hauptrpatent Nr. 
ICPatentanmeldung P 15 65 755-5)- 



Die Erfindung betrifft ein Verf alireii und eine Maschine zum 
WiderstandsnahtschweiBen von oberf lachenveredelten Stahl- 
bleclien, insbesondere feuerverzinkten Stahlbleclien. 

Hacli dem Hauptpatent Wr • (Patent aiimeldung. 

P 15 65 755.5) wird zwischen den Elektrodenrollen der Naht- 
schweiBmascMne und den ihrien zugewandten veredelten Ober- 
flaclien der zu verschweiflenden Bleche ein mit zu verschwei- 
Bendes Metallband ohne veoedelte Oberflache zugeleitet 
xind wahrend des SchweiBprozesses wird den Konbaktstellen 
der Elektrodenrollen mit den Metallbandern Druckwasser oder 
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Druckluft zugeleitet. Dieses Verfahren ergibt pptimale 
SchweiBqualitaten beim VerschweiBen von feuerverzinkten 
Stahlblechen. Wiinschenswert ware es aber, die zusatzliche 
Zufuhr von mit zu verschweiBenden Metallbandern zu vermei- 
den, denn hierdurch wird das SchweiBverf ahren verteuert 
und Bin zusatzliclier Aufwand an des' zur Durcbfuhrung des 
Verfahrens einzusetzenden elektrischen rfiderstandsnabt- 
schweiBmaschine notwendig. 

Aufgabe der Erfindung ist es, das WiderstandsschweiBen von 
oberflachenveredelten Stahlblechen, insbesondere feuerver- 
zinkten Stahlblechen zu vereinfachen und zu verbilligen. 

Die Erfindung lost diese Aufgabe dadurch, daB wahrend des 
SchweiBprozesses den Kontaktstellen der Elektrodenrollen 
mit den zu verschweiBenden oberflachenveredelten Stahl- 
blechen nur Druckwasser oder Druckluft zugeleitet wird. 

In der Praxis hat sich gezeigt, daB f euerverzinkte Stahl- 
bleche, die eine Starke von 0,8 mm uhd mehr besitzen, auch 
ohne Benutzung einies mitzuverschweiBenderi Metallbandes 
mit geniigend guter SchweiBqualitat verschweiBt we2?den konnen. 
Der mit einem Druck von vorzugsweise 2 atii und mehr ein- 
deutig auf die Oberflache der Elektrodenrollen' gerichtete 
Hochdruckfliissigkeitsstrahl laBt "kein Pestsetzen von Zink 
auf den ELektrodenrollenschweiBf lachen zu, denn die beim 
VerschweiBen der feuerverzinkten Bleche entstehenden Zj.iik- 
oxyde und -gase werden von dem Hochdruckflussigkeitsstrahl 
weggerissen. 

Die elektrische vifiderstandsnahtschweiBmaschine zur Ausfiih- 
rung dieses Verfahrens ist gekennzeichnet durch Druckwasser- 
bzw. Dinickluftleitiingen, deren Austrittsoffnungen auf die 
Kontafctstellen der Elektrodenrollen mit den zu verschwei- 
Benden oberflachenveredelten Stahlblechen gerichtet sind. 
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Die Srf iridung wird nachf olgend aiihand eines ia der Zeidmung 
dargestellten Ausfiilmmgsbeispieles naber erlautert. 

Die Zeichnung zeigt einen vertikalen Teilquerschnitt der 
El ektrod enroll en einer Widerstandsnahtschweilimaschine nach 
der Erfiz^dur.g. ^ 

Die elektrische Kahtschweinniascliine weist wie iiblich eine 
obere Blektrodenrolle 2 wad eixie uritere Elektrodenrolle 7 
auf . Die beidseitig feuerverzinkten StatLlbleche 15 und 16 
werden unter iiBwendimg des durcli die ISLekt rod enroll en "2, 7 
auf zubrijigender. Schweiisdruckes nach iSinschalten des SchweiB- 
stroaes iiberlappt miteinaiider verscbweibt . Die Zinkscliicliten 
der Stablbleche sind mit 20 bzw. 17 bezeiclinet. Druckwasser- 
bzw. Druckluftzuleitungen 11, 12 - sind vorzugsweise paar- 
weise jeder Slektrodenrolle 2 bzw. 7 zugeordnet, wobei aus 
den daseijf ormigen Bnden 15 und 14 dieser Zuleitungen von der 
Seite her zu den Elektrodenkontaktstellen 5, 10 der Druck- 
wasser - oder Druckluf tstrahl zugefiihrt wird. Die fiir die 
Elektrodenroller:. bestehende Gef ahr/des Anlegierens von Zink 
*bzw. Ziiikoxydeai infolge der Terdanpf ung- der Zinkscbiciiten 
der miteiuaiider zu verschweiienden Stahlbleche wird durcli 
den Druckvvasser- bzw. Druckluf tstrahl aus den Diisen 13, 14 
vermieden, der gegen die Sntstehxmgsstellen von flussigem 
Ziiik sowie Zinkdampf en und Zinkoxyden gerichtet ist* 
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Patentanspriiclie 



'I. Verfahren zum SfiderstandsnahtschweiBen von oberflaclien- 
veredelten Stahlblechen, insbesondere f euerverzinkten 



dung Kr. P 15 65 755.5), dadurch. gekennzeictmet , daB 
wahrend des SchweiBprozesses den Kontaktstellen der 
Elektrodenrollen mit den zu verschweiBenden oberflachen- 
veredelten Stahlblechen nur Druckwasser oder Druckluft 
zugeleitet wird, 

2. Elektrisclie WiderstandsnahtschweiBmaschine, zur AusXiihrung 
des Verfahxens nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch Druck- 
wasser- bzw. Druckluftleitungen, deren Austrittsoffnimgen 
auf die Kontaktstellen der Elektrodenrollen mit den zu ver- 
schweiBenden oberflachenveredelten Stahlblechen gerichtet 



Stahlblechen, nach Patent Nr. 
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